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WSTEP

Tres$¢ niniejszej DTR INSTRUKCJI zaznajamia z przeznaczeniem, budowa, charakterystyka
techniczng oraz podstawowymi zasadami obstugi i konserwacji wiertarek typu WUP-22
w zakresie niezbednym dla bezpiecznej i bezawaryjnej obstugi oraz podaje informacje
dotyczgce napraw i sposobu zamawiania czesci zamiennych.

I. INFORMATOR

1. Zastosowanie

Wiertarka udarowa pneumatyczna WUP-22 stuzy do wiercenia otworow w skafach
Srednio twardych i twardych, przy cisnieniu sprezonego powietrza do 0,6 MPa.

Wiertarka pozwala na usuwanie zwiercin z wierconego otworu za pomocg wody
lub sprezonego powietrza. Aby zwiekszy¢ wydajno$¢ wiercenia otworéw poziomych

i pochytych nalezy wiertarke zamontowac na podporze pneumatycznej P-62. Wiertarka jest
w peni przystosowana do pracy z podporg. tacznikiem pozwalajgcym zamontowac wiertarke
na podporze jest “obsada kompletna”. Podpora stuzy do podtrzymywania wiertarki w czasie
pracy i wywierania rownomiernego nacisku na wiertto, zmniejszajgc przez to wysitek
pracownika.

Produkowane sg wiertarki WUP-22 z prowadnicg dtuta 7/8” - dla narzedzia z czescig
chwytowg majgcg 6kt. 7/8” oraz prowadnicg dtuta 1” - dla narzedzia z czescig chwytowg
majacg 6kt. 1”. Do wiercen nalezy stosowac narzedzia do wiercen udarowych recznych.

2. Dane techniczne wiertarki

Masa wiertarki (bez wiertfa) ok. 22,00kg
Dhugos¢ wiertarki (bez wiertla) ok. 635,0 mm
Czestotliwos$¢ udaru (przy cisnieniu 0,4 MPa) 1950 1/min
Predkosc¢ obr. wiertta (przy cisnieniu 0,4 MPa) 200 1/min
Energia udaru 281
Cisnienie sprezonego powietrza max. 0,6 MPa
Cisnienie sprezonego powietrza min. 0,4 MPa
Zuzycie powietrza (przy ci$nieniu 0,4 MPa) 3,2 m3/min
Srednica wewnetrzna weza sprezonego powietrza ¢ 25 mm
Srednica wewnetrzna weza wodnego ¢ 12,5 mm
Wymiary 6kt. chwytu wiertta 22,2 (7”) x 108 mm lub 25,4 (1”) x 108 mm

2.1. Normy zwigzane

- Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE wdrozona Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki

z dnia 21.10.2008, Dz.U. Nr 199, poz. 1228 .

- Dyrektywa 94/9/WE-ATEX z dnia 23.03.1994, wdrozona do prawodawstwa polskiego
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i polityki Spotecznej z dn. 28.07.2003
»W sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do
uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem” Dz. U. Nr 143, poz. 1393 oraz zmienione
20.12.2005 Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki o tresci jw. Dz. U. 263 poz. 2203.
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- PN-EN 13463-1:2010 Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Czes¢ 1: Podstawowe zatozenia i wymagania.

3. Opis budowy i zasada dziatania
Opis budowy

Wiertarka udarowa pneumatyczna WUP — 22 (rys. 1 — str.5) i (rys. 1a — str. 6) skiada sie
z trzech zasadniczych zespotow:

- Zespotu uchwytu wiertarki (rys. 2 — str. 19),

- Zespotu cylindra (rys. 3 —str. 21),

- Zespotu korpusu przedniego (rys. 4 — str. 23).
Zespdt uchwytu wiertarki  (rys. nr 2 — str. 19) skiada sie z:

- zaworu odcinajgcego wlot powietrza wraz z koricdwka doprowadzajaca

(poz. nr: 41,42,43,44,28),

- urzadzenia przeptuczkowego wraz z koncowka doprowadzajgcg wode

(poz. nr: 1,3,4,12,39,53,54,55).
Zespot cylindra (rys. nr 3 — str. 21) skiada sie z:

- mechanizmu obracadfa (poz. nr 20,21,22,32),

- rozrzad sterowniczy powietrza (poz. nr 7,8,9,10),

- bijak (poz. nr 11,35),

- pierScienia prowadzacego (poz. nr 13,14).
Zespot korpusu przedniego (rys. nr 4 — str. 23) skiada sie z:

- tulei prowadnicy diuta (poz. nr 15,16,17),

- trzymaka diuta (poz. nr 19,23,25,26,27,58).
Zespoty te potgczone sg ze sobg Srubami (31 ) i skrecone nakretkami (59) (60).
Cylinder zamkniety jest z jednej strony uchwytem (2 ),z drugiej pierscieniem prowadzacym
(13) i korpusem przednim (18). Wewnatrz cylindra porusza si¢ bijak (11), ktory uderza
w koncdwke chwytu narzedzia — wiertfa.
Prowadnica watka zapadkowego (35), fgczy bijak (11) z watkiem zapadkowym (32)
mechanizmu obracadta.
W skiad mechanizmu obracadta wchodza:

- wieniec zapadkowy (24)

- cztery zapadki (21) wraz z przyciskami (22) oraz sprezynami (20)
Uchwyt zakonczony jest rekojescig (40), stuzacg do podtrzymywania wiertarki przy pracy
z podporg. Do pracy z wiertarkg bez podpory mozna zamOwi¢ wiertarke z rekojescig
dwureczng. Wewnatrz korpusu przedniego (18) porusza sie obrotowo tuleja prowadnicy diuta
(16) w ktorg z jednej strony wkrecona jest prowadnica bijaka (15) , a z drugiej strony
wprasowano prowadnice diuta (17).
Mechanizmem mocujgcym wiertto w wiertarce jest trzymak (19). Jest on osadzony
na korpusie przednim wychylowo na dwoch $rubach oczkowych (23) z podkiadkami
zabezpieczajacymi (25), dociskanych sprezynami (26). Cato$¢ skrecono nakretkami
koronkowymi (27) wywierajac odpowiedni nacisk na sprezyny i zabezpieczono zawleczkami
(58).
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Zasada dziatania

Sprezone powietrze doprowadzone wezem gumowym o $rednicy 25 mm przedostaje sie
kanatem do przestrzeni pierscieniowej , skad wpada do komor rozrzadu sterowniczego
powietrza. Od potozenia bijaka zalezy pofozenie tulei sterujgcej (7), ktdéra swym ruchem
skokowym umozliwia przedostanie si¢ sprezonego powietrza szczeling miedzy gorng czescia
rozrzadu (10) lub dolng czescia rozrzadu (8) do komory przedniej lub tylnej czesci cylindra .
Srodkowa cze$¢ rozrzadu stanowi tuleja sterujaca (7), wykonana w ksztakcie tulei
z kotnierzem, ktorej ptaszczyzny czotowe sg rownolegle szlifowane i docierane wspélnie
z plaszczyznami przylegania gornej czesSci rozrzadu. Dzieki temu tuleja sterujaca
przystania kanaty gornej czesci rozrzadu, otwierajgc jednoczesnie kanaty dolnej czesci
rozrzadu.
W dolnym potozeniu tulei sterujacej sprezone powietrze przeptywa kanatem czesci dolnej
cylindra (33) pod bijak (11), powodujac jego przesuw ku gérze. Podczas skoku roboczego
(bijak posuwa sie w kierunku chwytu wiertta — narzedzia) tuleja sterujgca jest podniesiona
i w ten sposéb zamyka kanaty doprowadzajgce sprezone powietrze do czesci dolnej cylindra,
otwierajgc jednocze$nie w dolnej czesci rozrzadu wlot sprezonego powietrza na tlok bijaka.
Teraz sprezone powietrze wypetniajagc gorng czes¢ cylindra naciska na bijak od gory,
ktory w koncowej fazie ruchu uderza w chwyt wiertfa. Podczas ruchu bijaka w dét powietrze
znajdujace sie pod bijakiem uchodzi otworami wylotowymi cylindra.
Po calkowitym przystonieciu otworow wylotowych przez powierzchnie cylindryczng bijaka
nastepuje sprezanie powietrza w przestrzeni pomiedzy pierscieniem prowadzacym (13)
a tlokiem.
W koncowej fazie ruchu roboczego bijaka gérna krawedz tloka odstania otwory wylotowe,
nastepuje spadek cisnienia w gérnej czesci cylindra, co przy réwnoczesnym sprezaniu
w dolnej czesci cylindra powoduje przesterowanie tulei sterujacej ku dotowi. Po odstonieciu
przez tuleje sterujacg otwordw w gornej czesci rozrzadu nastepuje ruch powrotny bijaka.
W podobny spos6b nastepuje przesterowanie tulei sterujgcej w koncowej fazie skoku
powrotnego bijaka. Cykl pracy zaczyna sie na nowo.
Obrot wiertta o pewien kat nastepuje podczas powrotnego skoku bijaka , uzyskuje sie go za
pomocg mechanizmu obracadta. Zasadniczym elementem tego mechanizmu jest ukiad
zapadkowy. Na trzonku watka zapadkowego (32) naciete sg rowki o ksztatcie linii Srubowe;.
Trzonek ten potgczony jest z bijakiem za posrednictwem prowadnicy watka zapadkowego
(35).
Prowadnica watka zapadkowego wkrecona jest w gniazdo bijaka. Bijak wykonujac skok
powrotny , stara sie¢ obrdci¢ watek zapadkowy w lewo. Obrotowi temu przeciwdziatajg cztery
zapadki (21), dociskane przyciskami zapadki (22) za posrednictwem sprezyn (20) do zebdw
wienca zapadkowego (24). Wskutek oporu stawianego przez wieniec zapadkowy obraca sie
bijak powodujgc tym samym obrot tulei prowadnicy diuta (16). Nastepuje to
za posSrednictwem prowadnicy bijaka (15), ktéra wkrecona jest w tuleje prowadnicy diuta,
a w ktorej wybrania wielowypustowe wchodzi trzonek bijaka z identycznymi wybraniami.
W przednig cze$¢ tulei prowadnicy diuta (15) wprasowana jest prowadnica diuta (17)
stanowigca zarazem gniazdo chwytowe narzedzia o przekroju 6kt.
Przy ruchu roboczym bijaka zapadki pozwalajg na obrot watka zapadkowego w prawo, bijak
wykonuje tylko ruch posuwisto — zwrotny.
Usuwanie zwiercin moze odbywac sie w dwojaki sposéb:

1. za pomocg przeptuczki wodnej,

2. za pomocg przedmuchu sprezonym powietrzem.
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Ad 1. Woda doprowadzona przewodem o $rednicy wewnetrznej 12,5 mm dostaje sie
do wiertarki przez koncowke stozkows (54) i kanat wydrgzony w uchwycie (2)do kanatlow
korka zamykajacego (39), z ktérych przedostaje sie do rurki wodnej (12) i ptyngc przez catg
wiertarke oraz wydrazony otwor w wiertle wyptywa w miejscu jego ostrza wyptukujac tym
samym zwierciny z wierconego otworu.

Wiercenie z zastosowaniem przeptuczki wodnej nalezy prowadzi¢ przy ustawieniu zaworu
stozkowego w potozeniu 3.

Ilos¢ wody dostarczanej do dna wierconego otworu nalezy regulowa¢ zaworem wodnym
(zawor przelotowy R %2”).

Zuzycie wody wynosi 3 + 5 I/min. Przed kazdym podigczeniem przewodu doprowadzajgcego
wode do wiertarki nalezy sprawdzi¢, czy nie jest on zanieczyszczony piaskiem (przeptukac

go wodg).

Ad 2. Sprezone powietrze przedostaje sie z zaworu stozkowego (41 ) otworem
w uchwycie (2), pierscieniem uszczelniajgcym (6) z tulejkg gumowa (5) i kanatem drgzonym
w cylindrze do kanatu w pierScieniu prowadzacym (13) przez otwor drazony w korpusie
przednim (18) do kanatdw w tulei prowadnicy diuta , skad otworem w wiertle dostaje sie
do dna wierconego otworu wydmuchujac zwierciny i pyt. Silny przedmuch uzyskuje sie przez
obrot klucza nasadkowego (34), a tym samym zaworu stozkowego (41) w kierunku rekojesci
(40). Wskutek zamkniecia kanatu dolotowego wiertarka zostaje unieruchomiona, a silny
strumienn sprezonego powietrza Kieruje sie do dna wierconego otworu oczyszczajac go
z wigkszych czastek.

Zawor stozkowy posiada cztery potozenia.

0 — zawor stozkowy zamkniety ( doptyw sprezonego powietrza odciety),
1 — silny przedmuch ( wiertarka zatrzymana),

2 — czesciowe otwarcie wlotu sprezonego powietrza (nawiercanie),

3 — praca wiertarki z przeptuczka wodna.

Poszczegblne potozenia klucza nasadkowego realizowane sg skokowo (kotek zatrzasku
klucza wpada w odpowiednie wybrania na obwodzie zatoczenia klucza ustalajgc jedng z w/w

pozycji).
4. Warunki dostawy

Dostawa obejmuije:
- wiertarka
-DTR INSTRUKCJA nr 72
- Swiadectwo kontroli jakosci,
- karta gwarancyjna.

Niezbedng dla pracy wiertarki smarownice przewodowa, weze gietkie doprowadzajgce
sprezone powietrze oraz narzedzia nalezy zakupi¢ u producentow tego sprzetu.
Zawor wodny wraz z odcinkiem weza o $rednicy wewnetrznej 12,5 i dhugosci 300 mm
dostarczany jest w komplecie wraz z wiertarka.
UWAGA'!

Wiertarki sg dostarczane po wstepnym dotarciu czesci wspotpracujacych.
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1. INSTRUKCJA BEZPIECZNEGO STOSOWANIA

1. Wstep

Znajomo$¢ treSci oraz przestrzeganie zalecen niniejszej INSTRUKCJI jest warunkiem
bezpiecznej i dtugotrwatej pracy wiertarki.

Za awarie 1 uszkodzenia wiertarki oraz skutki prawne wynikie z nieprzestrzegania
INSTRUKCJI, niezgodne z przeznaczeniem stosowanie, producent nie bierze zadnej
odpowiedzialnosci.

11.

12.

13.

2. ldentyfikacja zagrozen

Wiertarke nalezy stosowac jedynie zgodnie z przeznaczeniem patrz punkt 1 str. 2
Jakiekolwiek inne zastosowanie moze stanowi¢ zagrozenie dla obstugujacego.
Prace wiertnicze nalezy wykonywac zgodnie z wewnetrznymi przepisami BHP
na tym stanowisku pracy.

W celu wyeliminowania ucigzliwosci pracy podczas wiercenia otworéw nalezy
stosowac¢ podpore pneumatyczna.

Podczas prac wiertniczych przy wierceniu gtebokich otworéw stosowaé narzedzia
tgczone. Do nawiercania uzywac mozliwie najkrotszych zerdzi.

Po zakonczonej pracy zamkng¢ zawory odcinajgce. Zabrania sie pozostawiania
wiertarki podczas przerw w pracy jak i po jej zakonczeniu z wezami pod
ciSnieniem roboczym.

Zaleca sie stosowanie podczas wiercenia ,,przeptuczki wodnej” — unikamy wtedy
niepotrzebnego zapylenia S$rodowiska pracy. W innym przypadku nalezy
stosowa¢ maski przeciwpytowe.

Weze zasilajgce powinny posiada¢ odpowiednie atesty dopuszczajace je do pracy
w warunkach podziemnych zaktadéw gérniczych w strefach zagrozenia wybuchu
metanu.

W przestrzeni przed wiertarka a $ciang, w ktorej wykonuje sie otwory nie moze
znajdowac sie zadna osoba.

Zabrania sie trzymania zerdzi rekg podczas prac wiertniczych.

Wiertarka wyposazona jest w ,,Trzymak diuta”. Zabrania sie eksploatacji
wiertarki z uszkodzonym trzymaniem diuta — grozi wypadnieciem narzedzia
podczas wiercenia.

W przypadku zaniku cisnienie powietrza wiertarke nalezy wytgczy¢, a zawor
sterowania podporg zamkna¢ (obrot w prawo do oporu). Po uzyskaniu ponownie
cisnienia zasilania, ustawi¢ zawor sterowania podpora do warunkéw wiercenia

i wigczy¢ ponownie wiertarke.

W przypadku zakleszczenia sie narzedzia w wierconym otworze, kilkakrotnie
wigcza¢ wiertarke z jednoczesnym wycofywaniem narzedzia z wierconego
otworu.

Podczas pracy wiertarka bezwzglednie stosowac ochronniki stuchu. W ponizszej
tabeli ujeto wyniki pomiaréw hatasu i drgan dla wiertarki WUP-22.
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HALAS
. . . Szczytowa chwilowa
Rownqwazny poziom wartos¢ cisnienia
Poziom mocy C|sn|ein|a alfulitycznego akustycznego na
Lp. Symbol urzadzenia akustycznej na Stanowisku pracy stanowisku pracy,
skorygowanego
Lwa[dB] charakterystyka A skorygowanego
Loa [dB] charakterystykg C
pA I—Cpeak [dB]
1 WUP-22 103,4 +- 2,1 110,5+-1,6 124,2+-1,5
DRGANIA
o . Wartos¢ Srednia Wartos¢ Srednia Wartos¢ Srednia
Wa”OSAC Srednia sumaryczna Acq sumaryczna
0$ [m /esq_z] [m/s?] [m/s?] [m/s?]
podczas pracy wiercenia praca podczas praca na biegu praca na biegu
wiercenia jatowym jatowym
X 15,5 1,0
Y 6,4 22,8 0,7 1,6
Z 15,6 1,0

14, Przewody sprezonego powietrza nalezy podigczy¢ do smarownicy przewodowej,
wiertarki i podpory przy zamknietym zaworze na rurociggu odcinajacym
sprezone powietrze. Otwarcie zaworu odcinajgcego musi sie odbywac przy
zamknietym zaworze regulacyjnym na podporze i zamknietym zaworze
stozkowym na wiertarce. Otwarcie zaworu sprezonego powietrza przy otwartym
zaworze regulacyjny podpory i otwartym zaworze stozkowym wiertarki moze
spowodowac nieszczesliwy wypadek gwattowny skok ttoka podpory z wiertarka
przy jednoczesnym uruchomieniu pracy wiertarki.

15. Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ czy przodek jest prawidtowo
obudowany, czy strop i ocios nie majg obwiséw i wystajacych bryt grozacych
oberwaniem sie.

16. Po zakonczonej pracy wiertarka, nalezy zamkng¢ zawor odcinajgcy na rurociggu

i odigczyé waz doprowadzajacy sprezone powietrze do wiertarki i podpory.
Dzieki temu uniknie sie wypadkow zwigzanych z przypadkowym uruchomieniem
wiertarki badZ podpory.

3. Uzytkowanie wiertarki

Pracownik obstugujacy wiertarke powinien by¢ przeszkolony w zakresie prowadzenia robot
wiertniczych przy uzyciu wiertarki WUP-22 z podporg P-62.
Do wiercen nalezy stosowac narzedzia do wiercen udarowych recznych.

3.1. Zalecenia ogo6lne

1. Na czas transportu do miejsca pracy zabezpieczy¢ otwory wlotowe i wylotowe
sprezonego powietrza oraz wlotowy przeptuczki wodnej przed dostaniem sie do nich
zanieczyszczen.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Przed kazdg zmiang roboczg oraz przynajmniej dwukrotnie podczas jej trwania sprawdzi¢
poziom oleju w smarownicy przewodowej i w razie koniecznosci uzupetnic.
Przed przytaczeniem przewodu sprezonego powietrza do wiertarki, wla¢ do tuku
stozkowego 0,02 do 0,03 I oleju ( wymdg szczegolnie wazny przy wiertarkach nowych
niedotartych w pelni), a waz gumowy przedmucha¢ sprezonym powietrzem w celu
usuniecia takich zanieczyszczen jak piasek i woda. Zanieczyszczenia dostajgce sie
do wnetrza wiertarki mogg ja unieruchomic a co gorsza skrdci¢ okres jej eksploataciji.
Waz doprowadzajacy sprezone powietrze do wiertarki powinien mieC Srednice
wewnetrzng 25 mm, natomiast waz doprowadzajgcy wode Srednice wewnetrzng 12,5 mm.
Dhugos¢ weza doprowadzajgcego sprezone powietrze nie powinna by¢ wieksza jak 10 m,
z tym, ze smarownica przewodowa nie moze by¢ oddalona od wiertarki dalej niz 3 - 4 m.
Przewdd gumowy powinien by¢é szczelnie przylagczony do koncowek wiertarki
I smarownicy przewodowej, a zigcze zabezpieczone opaskg zaciskowa.
Najlepsze efekty wiercenia uzyskuje sie przy zastosowaniu w wiertarce rozrzadu
tzw. Niskiego. W tym przypadku cisnienie bezposrednio na wlocie do wiertarki powinno
wynosi¢ 0,6 — 0,3 MPa.
Rozrzad ,,Wysoki” jest oferowany na zyczenie klienta.
Wiertarke nalezy uruchomi¢ po przytozeniu ostrza wiertta do urabianej skaty. Przy czym
proces wiercenia nalezy prowadzi¢ w dwaoch etapach:
- nawiercanie otworu na gtebokos¢ 2 do 5 cm (ustawienie zaworu stozkowego
W pozycji 2 - czesciowe otwarcie dolotu sprezonego powietrza),
- wiercenie (ustawienie zaworu stozkowego w pozycji 3 - praca wiertarki peing
wydajnoscia).
Do pracy wiertarkg nalezy stosowaé narzedzia do wiercen udarowych monolityczne
lub skiadane; w zaleznosci od twardosci skaty jak rowniez glebokosci wierconych
otwordw oraz rodzaju skaty nalezy dobra¢ odpowiednig koronke ( patrz katalog narzedzi
wiertniczych GONAR Sp. z 0. 0. Katowice).
Nie nalezy stosowa¢ do wiercen recznych koronek o $rednicy wiekszej jak 45 mm.
Nalezy zwraca¢ uwage na stan chwytu wiertla, jego suwliwe pasowanie, dlugo$¢ 108 mm
oraz aby czoto chwytu wiertta bylo gtadkie i prostopadie do osi, a krawedzie lekko
zatamane. Zly stan wiertta wptywa ujemnie na wydajno$¢ wiercenia, jak rowniez moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia bijaka wiertarki.
Przed zalozeniem wiertta do wiertarki nalezy sprawdzi¢, czy otwor w wiertle i rurce
wodnej nie jest zatkany. Nastepnie chwyt wiertta doktadnie oczysci¢ i nasmarowac olejem
lub smarem, zatozy¢ do wiertarki, zabezpieczajac przed wypadnieciem trzymakiem diuta.
Zwraca¢ szczegdlng uwage na prawidtowos$¢ dziatania smarownicy przewodowej,
ktora bezwzglednie musi by¢ wmontowana w odcinek przewodu gumowego
doprowadzajgcy sprezone powietrze do wiertarki. W razie stwierdzenia przerwy
w smarowaniu wiertarki nalezy przerwac prace i uzupetni¢ olej w smarownicy
przewodowej. Stosowa¢ olej klasy SAE 15W/40. Niedopuszczalna jest praca
wiertarka bez sprawnego jej smarowania.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy wiertarki nalezy
przerwac jej eksploatacje i przekaza¢ do warsztatu remontowego.
Niedopuszczalne jest wykonywanie napraw w przodku.
Remonty i konserwacje powierza¢ specjalnie w tym celu wyszkolonym pracownikom.
Ustuge szybko i sprawnie wykonuje producent:

MOJ S.A., 40-859 Katowice, ul. Tokarska 6.
Raz w tygodniu a przynajmniej raz w miesigcu konieczny jest przeglad wiertarki.
Wiertarke nalezy rozebrac, przemy¢ naftg i wymieni¢ czesci uszkodzone lub mocno
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zuzyte. SzczegOlnie nalezy zwracaC uwage na stan prowadnicy diuta, a w razie
stwierdzenia usterki takiej jak wybicie lub wykruszenie nalezy jg wymienic.

16. W przypadku dtuzszych przerw w pracy wiertarke nalezy zakonserwowac i zabezpieczy¢
przed zanieczyszczeniami. Przechowywac w suchym miejscu.

3.2. Przygotowanie do wiercenia

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy dokona¢ ogledzin wiertarki, sprawdzi¢ poziom oleju w
smarownicy przewodowej oraz “ przedmucha¢” przewdd zasilajagcy dla usuniecia wody i
zanieczyszczen (szczegOlnie, gdy rurociag byt dtuzej nieuzywany).

3.3. Wiercenie

Wiercenie nalezy rozpoczg¢ wierttem o najmniejszej dtugosci i najwiekszej Srednicy.

Proces wiercenia nalezy prowadzi¢ w nastepujacy sposob:

1. Odchyli¢ trzymak dtuta (19), wiozy¢ wiertto i zamkna¢ trzymak. Przed wlozeniem wiertta
sprawdzi¢ stan jego chwytu i nasmarowac go.

2. Przylozyc ostrze wiertfa do skaty. Otworzy¢ czeSciowo zawdr stozkowy (41) do pozycji 2
i wywiera¢ niewielki nacisk na wiertarke. Po wprowadzeniu wiertta na glebokos¢
ok. 3 do 5 cm nalezy otworzy¢ catkowicie zawdr stozkowy do pozycji 3.
Otworzy¢ zawor wodny.
Nalezy przestrzegac¢ nastepujacej zasady:
Przy uruchamianiu wiertarki otworzy¢ najpierw doptyw sprezonego powietrza,
a dopiero pézniej doptyw wody przeptuczkowej, natomiast przy zatrzymywaniu
wiertarki nalezy najpierw zamkna¢ doptyw wody, a nastepnie sprezonego powietrza.
Rozpoczynajac wiercenie nalezy wywieraé nieduza site osiowa na wiertarke, dzieki
czemu ostrze wiertta wgtebi sie w skate w odpowiednio nastawionym kierunku.
Po wstepnym nawierceniu otworu nalezy wiertarke docisng¢ petng sitg - podpora
pneumatyczng lub recznie.
Zakleszczonych w otworze wiertet nie wyjmowac przez gwattowne szarpniecia wiertarka,
moze to spowodowac jej uszkodzenie. W takich przypadkach nalezy podejmowac proby
uruchomienia wiertarki i stopniowe wycofywanie jej z otworu.
Ostrze wiertta nie moze posiada¢ wykruszen, jak rowniez nie moze by¢ tepe.
Postugiwanie sie takim narzedziem jest nieekonomiczne, a takze wptywa na szybsze
zuzycie mechanizméw wiertarki.

3. Do wiercen nalezy uzywac tylko wiertet prostych. Wiertlo wygiete zwieksza tarcie
o Scianki wierconego otworu, powoduje to obnizenie momentu obrotowego
oraz zakleszczanie.

3.4. Urzadzenie do wiercenia

Wiertarka WUP-22 przystosowana jest do pracy na podporze pneumatycznej
typu P-62.

Podpora stuzy do podtrzymywania wiertarki podczas pracy i wywierania rbwnomiernego
nacisku na wiertto. Stosuje sie jg do wiercenia otworéw poziomych jak réwniez odchylonych
od poziomu ku gorze i ku dotowi. Stosowanie podpory wptywa na lepsze prowadzenie wiertfa
przez co uzyskuje sie mniejsze zuzycie ostrza wiertfa, jak rowniez zapobiega wypadkom
zakleszczania lub famania wiertet.

Praca wiertarki na podporze zwigksza wydajnos$¢ wiercenia, zmniejsza wysitek pracownika.
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Nalezy pamieta¢ o tym, ze w czasie eksploatacji konieczne jest smarowanie wiertarki
udarowej i podpory pneumatycznej. Smarowanie to zapewnia smarownica przewodowa.
Smarowanie zabezpiecza czesci przed zatarciem, przedtuza okres eksploatacji gwarantuje
prawidtowg i bezawaryjng prace.

4. Przeglady i konserwacja

Systematycznie i dokladnie wykonane przeglady oraz konserwacja wedtug zalecen instrukcji
pozwolg utrzymaé wymagang sprawno$¢ techniczng wiertarki i zapobiec awariom
i uszkodzeniom.

1. Ogledziny: wykonywane codziennie przed przystgpieniem do pracy, polegajg
na sprawdzeniu poigczen Srubowych stanu wezy zasilajgcych stanu oleju
w smarownicy przewodowej, stanu prowadnicy dtuta jak i chwytu wiertfa.

2. Przeglad tygodniowy: raz w tygodniu konieczny jest przeglad wiertarki. Wiertarke
nalezy rozebra¢, przemyc¢ naftg i wymienic czesci uszkodzone lub mocno zuzyte.
Szczegdlnie nalezy zwracaC uwage na stan prowadnicy diuta, a w razie stwierdzenia
usterki takiej jak wybicie lub wykruszenie nalezy jg wymienic.

3. Przeglad miesieczny: powtorzy¢ czynnosci przegladu tygodniowego. Szczegdlng
uwagg nalezy zwroci¢ na stan prowadnicy bijaka (15), oraz prowadnicy watka
zapadkowego (35). W razie koniecznos$ci wymienic.

4. Konserwacja wiertarki: wiertarke nieeksploatowang nalezy przemy¢ w nafcie,

a nastepnie wprowadzi¢ na gladzie cylindra i tloka warstwe oleju maszynowego

lub

sprezarkowego.  Prowadnice  dluta nasmarowa¢  smarem  statym.

Tak zakonserwowang wiertarke przechowywac w suchym miejscu.

5. Naprawy wiertarki

Naprawy wiertarki powierza¢ doswiadczonym, przeszkolonym w tym zakresie

pracownikom.

5.1. Biezace naprawy:

Ograniczone do usuwania drobnych uszkodzen mozna wykona¢ w podrecznym
warsztacie. Tutaj powinny sie znajdowac nastepujgce czesci zamienne:

Nr pozycji na Liczba czesci na
rysunku Nazwa czesci jedng wiertarke
Poz. | Rys. | Str.
12 2 19 | Rurka wodna 2
14 3 21 | Tuleja pierscienia prowadzacego 1
15 4 23 | Prowadnica bijaka 2
17 4 23 | Prowadnica diuta 2
20 la 6 | Sprezyna zapadki 8
21 la 6 | Zapadka 16
22 la 6 Przycisk zapadki 8
25 la 6 Podktadka zabezpieczajaca 4
35 3 21 | Prowadnica watka zapadkowego 2
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CzeSci handlowe:

- Przewod gumowy z gumy olejoodpornej o S$rednicy wew. 25 i 20 mm, na cisnienie

do 1, 0 MPa

- Przewdd gumowy o $rednicy wew. 12,5 mm, na ci$nienie do 0,8 MPa.

5.2. Remont kapitalny

Wykonuje producent wiertarek, moga go rowniez przeprowadzi¢ w warsztatach remontowych

wykwalifikowani pracownicy. Remont kapitalny polega na wymianie zuzytych czesci

nowymi z odpowiednim dopasowaniem szczegdlnie dotyczy to cylindra i bijaka. Cylinder
nalezy przeszlifowac i honowac¢ na nizej podane wymiary remontowe.
Dla wymiaréw remontowych cylindra nalezy zakupi¢ odpowiedni rozmiar bijaka.

Zestawienie wymiarow remontowych cylindra i bijaka

Oznaczenie Cylinder Bijak
remontowe mm mm
- 0,020
R1 ® 76,449 + 0,012 ® 76,449
- 0,040
- 0,020
R?2 ® 76,703 + 0,012 ® 76,703
- 0,040
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ZAtACZNIK NR 1

Najczesciej spotykane usterki, ich przyczyny oraz sposoby usuwania

Usterka

Przyczyna powstania usterki

Sposoby usuwania

1

2

3

1. Po przesterowaniu zaworu
stozkowego wiertarka nie
rusza, przy czym powietrze
nie wylatuje otworami
wydmuchu.

1. Przewod gumowy zatkany

Odkreci¢ przewdd
i doktadnie przedmuchac

2. Brak sprezonego powietrza

Zbadac i usuna¢ przyczyne braku
doptywu sprezonego powietrza

2. Zmniejszenie liczby uderzen,
spadek energii, nieréwna praca
wiertarki, mata wydajnos¢

1. Niedostateczne smarowanie

Nala¢ oleju do smarownicy
przewodowej zgodnie

z instrukcjg smarowania. Sprawdzi¢
dziatanie smarownicy.

2. Spadek cisnienia sprezonego
powietrza

Spowodowac zwiekszenie cisnienia
sprezonego powietrza w sieci.

Cisnienie na wlocie do wiertarki nie
powinno by¢ mniejsze niz 0,3 MPa.

3. Mata szybkosé ruchu
powrotnego bijaka w skutek
zanieczyszczen w cylindrze
i zaworze sterujagcym
lub w kanatach powietrznych

Zdemontowac wiertarke, oczysci¢
kanaty cylindra i rozrzadu
sterowania powietrza

4. Mata ilos¢ doprowadzonego
powietrza wskutek zastosowania
zbyt dtugiego i cienkiego
przewodu

Dtugosé przewodu gumowego

od rurociggu do smarownicy nie
moze by¢ wieksza niz 8 maksimum
10 m.

Srednica wewnetrzna przewodu
gumowego powinna wynosic

25 mm.

5. Przewezenie prze$witu
gumowego wskutek zgniecenia
lub innych uszkodzen

Dokona¢ wymiany uszkodzonego
przewodu.

6. Niewtasciwa dtugos¢ chwytu
wiertta

Sprawdzi¢ chwyt. Wymienic
wiertto na nowe.

7. Stepione ostrze wiertta

Wymieni¢ wiertto na zaostrzone.

8. Nadmiar nagromadzonych
zwiercin w otworze z powodu
stabej przeptuczki wodnej lub
stabego przedmuchu

Zbada¢ dziatanie zaworu
odcinajgcego wode, zmierzy¢
cisSnienie wody w przewodzie.
Cisnienie powinno wynosi¢ 0,3 do
0,5 MPa. Gdy cisnienie jest
wihasciwe sprawdzié otwor w
wiertle i oczysci¢ go , sprawdzi¢
dziatanie przeptuczki w przypadku
wykrycia usterek zdemontowac ,
oczysci¢ kanaty przeptywu i rurke
wodng. Czesci uszkodzone
wymieni¢. Wiercony otwor
oczysci¢ ze zwiercin za pomocg
silnego przedmuchu.
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3. Zmniejszenie liczby
obrotéw wiertta i momentu
obrotowego.

1. Zbyt duzy docisk wywierany na
wiertarke

Docisk powinien by¢ dobrany

w zaleznosci od ci$nienia
sprezonego powietrza i urabianej
skaty

2. Nieprawidtowy montaz
mechanizmu obrotowego

Montaz przeprowadzi¢
zgodnie z instrukcjg montazu.

3. Zwiekszenie martwego skoku
bijaka, spowodowanego
nadmiernym zuzyciem
prowadnicy watka zapadkowego

Wymieni¢ zuzyte czesci :

- Prowadnice watka
zapadkowego

- Watek zapadkowy
w zaleznosci od stopnia zuzycia

4. Spadek cisnienia sprezonego
powietrza

Cisnienie sprezonego powietrza nie
powinno byc¢ nizsze niz 0,4 MPa.
W przypadku stale nizszego
ciSnienia zastosowac rozrzad do
niskich cisnien.

5. Zwiekszenie tarcia czesci
wchodzgcych w skiad
mechanizmu obrotowego

Zespoty wiertarki skrecié
réwnomiernie , utrzymujac
wspGtosiowos¢ catosci.

4. Wiertarka pracuje wiertto sie nie
obraca.

1. Mechanizm obrotowy zuzyty
lub uszkodzony

Zuzyte lub uszkodzone czesci
wymienic¢ na nowe

5. Zatarcie bijaka.

1. Do cylindra dostaty sie
zanieczyszczenia

Sprawdzic¢ filtr przy sprezarce,
usung¢ uszkodzenia. Przedmuchac
przewdd sprezonego powietrza

2. Niedostateczne smarowanie

Sprawdzi¢ dziatanie smarownicy.
Praca wiertarkg bez sprawnie
dziatajgcej smarownicy
niedozwolona

6. Zmniejszenie wydajnosci
mimo normalnej pracy wiertarki

1. Stepione ostrze wiertta

Wymieni¢ wiertto na nowe

2. Niedostateczne usuwanie
Zwiercin z otworu

Niedomagania usung¢ — patrz
punkt 2

7. Zwigkszone zuzycie sprezonego
powietrza

1. Zuzycie czesci rozrzadu
sterowania powietrza, cylindra
bijaka, prowadnicy watka
zapadkowego, tulei pierscienia
prowadzgcego, prowadnicy
bijaka, prowadnicy diuta

Czesci zuzyte wymienié

2. Brak szczelnosci na potgczeniu
cylindra z uchwytem miedzy
pierscieniem prowadzacym
a korpusem przednim.

Uzyskac szczelno$¢ przez
réwnomierne dokrecenie nakretek
na $rubach $ciagajacych.

3. Brak szczelnosci na potgczeniu
cylindra z uchwytem miedzy
pierscieniem prowadzacym a
korpusem przednim

Uzyskac szczelno$¢ przez
réwnomierne dokrecenie nakretek
na $rubach $ciagajacych.

4. Ztgcza przewoddw z wiertarkg
nieszczelne

Potgczenie uszczelnié przez
dokrecenie nakretek dociskowych i
zacisniecie taSm sciggajacych

8. Oblodzenie kanatéw
wylotowych

Duza zawarto$¢ wilgoci
W sprezonym powietrzu

Sprawdzi¢ kurki odwadniajace
W sieci sprezonego powietrza.
Czesciej odwadniaé przewody
sprezonego powietrza.
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9. Szybkie zuzycie czesci Sprezone powietrze z duzg Sprawdzi¢ filtry sprezarki. Oczysci¢
i ich korozja zawartoscig wilgoci i zawartoscig przewody sprezonego powietrza ,

zawiesin statych

odwadniajac je jak najdokfadniej

10. Pekanie lub famanie sie
poszczegblnych czesci wiertarki

Praca wiertarka przy zbyt wysokim
cisnieniu sprezonego powietrza

Nie dopuszcza sie przekraczanie
ci$nienia:

- dla rozrzadu wysokich cisnien
0,4 do 0,6 MPa,

- dla rozrzadu niskich cisnien
0,25 do 0,4 MPa

11. Wiertarka nie pracuje

1. Niedostateczne cisnienie
sprezonego powietrza

Sprawdzi¢ cisnienie sprezonego
powietrza.

Utrzymywac zakres cisnien
odpowiedni do posiadanego

w wiertarce rozrzadu (do niskich ,
lub wysokich cisnien)

2. Niewtasciwy montaz wiertarki

Sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu

3. Zanieczyszczenie kanatow
w rozrzadzie i cylindrze

Zdemontowac wiertarke. Przemy¢
naftg kanaty rozrzadu i cylindra ,
przedmuchac sprezonym
powietrzem.

4. Sklejanie sie tulei sterujgcej
z gorng lub dolng czescig
rozrzadu

Wigczy¢ doptyw sprezonego
powietrza — uderzy¢ lekko
trzymajgc wiertarke w pozycji
pionowej o podtoze.

W przypadku niemozliwosci

uruchomienia:

a. wlac do tuku stozkowego
0,05 do 0,1 I nafty ponowic
proébe uruchomienia

b. zdemontowa¢ uchwyt rozrzadu,
przemy¢ doktadnie naftg

12. Samo wytaczanie sie
wiertarki podczas pracy

Zanieczyszczone gniazdo kotka
zatrzasku

Oczysci¢ gniazdo — przemyc¢ naftg

13. Przedostawanie sie wody
do wiertarki

Uszkodzenie rurki wodnej

Wymieni¢ rurke wodng

17




MOJ S.A.
Katowice

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA
INSTRUKCJA

Nr 72

Katalog czesci wraz z rysunkami pozycji.

ZAEACZNIK NR 2

Nazwy zespotéw podano pismem pogrubionym. Przy zamawianiu prosimy podac
nazwe czesci, numer katalogowy (indeks) oraz zamawiang ilosc.

ZespOt uchwytu wiertarki

Pozycja Nazwa czesci Numer rysunku 1los¢ Indeks
na rys. 2 lub normy
[ Zespdt uchwytu
1 Podkfadka D13-96A7/a 2 WUP22-0713
WUP22K-
2 Uchwyt D13-47Al1/b 1 1602
3 Pierscien gumowy D13-96A4/al 2 1211000120
4 Podkfadka gumowa D13-96A2/a 1 1211000110
12 Rurka wodna kompletna D13-96AB/b 1 0711
24 Wieniec zapadkowy D13-96B4/d 1 WUP22-0738
28 t gcznik gwintowy D13-94-40/c1 1 WUP22-0723
34 Klucz nasadkowy D13-96A12/d 1 WUP22-0717
39 Korek zamykajacy D13-96A8/d 1 WUP22-0714
41 Zawor stozkowy D13-96A1l/g 1 WUP22-0716
42 Sprezyna zaworu stozkowego D13-96A22/c 1 0600000130
43 £ gcznik Srubowy D13-96A24/b 1 WUP22-0722
44 E uk stozkowy D13-96A23/e 1 WUP22-0721
45 Sruba $ciggajaca D13-96A13/c 1 WUP22-0718
46 Nakretka M12-5-A PN-EN ISO 4032 1
48 Kotek zatrzasku D13-96A10/b 1 WUP22-0715
49 Sprezyna D13-96A9/b 1 0600000140
53 E gcznik Srubowy D13-96A21/a 1 WUP22-0720
54 Korncéwka stozkowa do wody D13-96A20/d1 1 WUP22-0719
55 Pierscien gumowy D13-96A19/c 2
61 Podkfadka sprezysta 12,2 PN-M-82008 1 0513120001
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MOJ S.A.

_ DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nr 72
Katowice INSTRUKCJA
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Rys. 2 Zespot uchwytu wiertarki
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MOJS.A.|  DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nr 72
Katowice INSTRUKCJA
Zespot cylindra

r?;zr);//?% Nazwa czesci Numerngﬁ%r;ku lub 1los¢ Indeks
1 Zespdt cylindra

7.8.9.10 | Rozrzad kompletny D13-96BB 1 WUP22-0771
7 Tuleja sterujgca D13-96BB2/d 1 WUP22-0735
8 Dolna cze$¢ rozrzadu D13-96BB1/c 1 WUP22-0734
9 Korpus rozrzadu D13-96BB3/c alt.ll 1 WUP22-0736
9 Korpus rozrzadu D13-96BB3/c alt.l 1 WUP22-0772
10 Gorna czes¢ rozrzadu D13-96BB4/b alt.lI 1 WUP22-0737
10 Gorna czes¢ rozrzadu D13-96BB4/b alt.| 1 WUP22-0773
11 Bijak D13-96CB1/j 1 WUP22-0748
13 Pierscien prowadzacy D13-66-3a 1 WUP22-0744

Tuleja pierscienia .

14| rou dpzacego D13-96CA2/j 1 | WuP22-0746
20 Sprezyna zapadki D13-96BC2/b 4 0600000120
21 Zapadka D13-96BC4/b 4 WUP22-0742
22 Przycisk zapadki D13-96BC3/a 4 WUP22-0741
32 Watek zapadkowy D13-96BC1/d1 1 WUP22-0740
33 Cylinder D13-96BA/k 1 WUP22-0728
35 Zg‘a’l‘(’jaf;v'\f;g‘é"a"ka D13-96CB2/c 1 | wup22-0749

20




MOJ S.A.
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MOJS.A.|  DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nr 72
Katowice INSTRUKCJA
Zespot korpusu przedniego
Egzr);?i Nazwa czesci Numerngﬁ%r;ku lub 1los¢ Indeks
11 Zespot korpusu przedniego
15 Prowadnica bijaka D13-96DB3/c 1 WUP22-0762
16 Tuleja prowadnicy diuta D13-96DB1/d 1 WUP22-0759
17 Prowadnica diuta 7s” D13-96DB2/c 1 WUP22-0760
17 Prowadnica diuta 1” D13-96DB2/c 1 0761
18 Korpus przedni D13-96DA/b 1 WUP22-0751
19 Trzymak diuta 7s” D13-96D2/e 1 WUP22-0754
19 Trzymak diuta 1” D13-96D2/e 1 0798
23 Sruba oczkowa D13-96D3/g 2 WUP22-0755
25 Podkfadka zabezpieczajgca D13-96D4/b 2 WUP22-0756
26 Sprezyna D13-96D5/b 2 0600000110
27 Nakretka specjalna D13-96D6/b 2 0757
58 Zawleczka 4x28 PN-EN ISO 1234 2
31 Sruba $ciggajaca D13-96E2/c 2 WUP22-0765
40 Rekojes¢ uchwytu D13-96E1/b alt.1 1 WUP22-0766
56 Rekojes¢ uchwytu D13-96E1/a (alt.1l) 1 0775
57 Rekojes¢ gumowa D13-96E3/a 1 3934
59 Nakretka M16-5-A PN-EN ISO 4032 4
60 Podkiadka sprezysta 16,3 PN-M-82008 2
29 Nakretka dociskowa 25 502'85/0468'05 1
63 Koricéwka stozkowa 25 St aBON4'85/0468'05 1 0725
64 Opaska B 195 ¢ PN-M-74905 2
65 Zawor przelotowy R1/2” 1
66 Waz do wody Z-12,5-1x300 PN-EN 24641 1
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MQOJ S_-A- DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nr 72.
Katowice INSTRUKCJA

Rys. 4 Zespot konusu przedniego
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MOJ S.A. DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nr 72

Katowice INSTRUKCJA

CZESCI OSPRZETU

Pozycja Numer rysunku lub

na rys. 6 Nazwa czesci normy los¢ Indeks
Obsada  wiertarki  kompletna
76 (potaczenie wiertarka — podpora) D13-71D/b !
77 Trojnik D13-94-12/a -1 1 1655
83 Waz pneumatyczny 10-z-25x1600 1
84 Waz pneumatyczny 10-z-25x1400 1
85 Waz pneumatyczny 10-z-20x1500 | Cze$ci Handlowe 1
Opaski zaciskowe na weze 25 4
Opaski zaciskowe na weze 20 2
67 Smarownica przewodowa S3 1 1326
Ztacze kiowe d=25 (na wagz &J25) - 1
. H
Ztgcze klowe d=20 (na waz J20) Czgsci Handlowe 1
URZADZENIA DODATKOWE - do zakupu w MOJ S.A.
r?;zr))//?% Nazwa czesci Numerngﬁ;lgku lub 1los¢ Indeks
67 | Smarownica przewodowa 1 1326
68 | Podpora pneumatyczna P-62 1

_Wiertarka udarowa WUP-22

Zlacze klowe

S orpImICO SrrevooDre 57 - .
. o
il o o o] T
SR — 18

n = =z o TRL S8 2as e 2 e L e L S

Rys. 6 Wiertarka WUP-22 na Podporze pneumatycznej P-62
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