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MOJS.A. | DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nt
Katowice INSTRUKCJA 2208
1. Wstep.

Tres¢ niniejszej DTR INSTRUKCJI zapoznaje z przeznaczeniem, budowa, charakterystyka
techniczng oraz podstawowymi zasadami obstugi i konserwacji pneumatycznej wiertarki
recznej PWR-II w zakresie niezbgdnym dla bezpiecznej 1 bezawaryjnej obslugi. Podaje
réwniez informacje dotyczace napraw i sposobu zamawiania czg$ci zamiennych.

Wiertarkg moze obslugiwacé osoba, ktora zapoznata si¢ z instrukcja nr 2208 1 zrozumiata jej
tresc.

2. Zastosowanie.

Pneumatyczna wiertarka reczna PWR-II przeznaczona jest do wykonywania wiercenia
otworow w weglu oraz w skatach o twardo$ci zblizonej do twardos$ci wegla. Moze réwniez
znalez¢ zastosowanie przy drazeniu tuneli i chodnikéw oraz innych pracach wiertniczych,

np. w kopalniach soli.

Do wiercenia otworow nalezy uzywac¢ narzedzi do wykonywania wiercen obrotowych jak
zerdz zebrowa lub rombowa zakonczona raczkiem o maksymalnej $rednicy otworu ¢ 62mm.

3. Normy i dokumenty zwigzane.

PN-EN ISO 11148-3:2010 Narze¢dzia z napgdem nieelektrycznym. Wymagania
bezpieczenstwa. Czg$¢ 3: Wiertarki i gwinciarki.

PN-EN ISO 12100:2011 Bezpieczenstwo maszyn. Ogolne zasady projektowania.
Ocena ryzyka i zmniejszania ryzyka.
PN-EN 13463-1: 2010 Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych
wybuchem. Czg$¢ 1: Podstawowe zatozenia i wymagania.
PN-EN 13463-5: 2011 Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem. Czg$¢ 5: Ochrona za pomoca bezpieczenstwa
konstrukcyjnego ,,c”.
Rys. Nr PWR-II-2208 Wiertarka Pneumatyczna PWR 1II — stal.

Wiertarka moze by¢ stosowana w Podziemnych Zakladach Gérniczych.

Spelnia wymagania Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 20.12.2005 r. (Dz. U.

Nr 259 poz. 2170) wdrazajace dyrektywe 98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 oraz
wymagania Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r.
wdrazajace dyrektywe 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. i wymagania Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 22.12.2006 (Dz. U. Nr 263 poz. 2203) wdrazajace do
prawodawstwa polskiego dyrektywe 94/9/WE (ATEX).
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4. Dane techniczne
Lp. Parametr techniczny Oznaczenie Warto$é Jednostka
1. | Masa ~17,5 kg
2. Nominalny moment obrotowy Muom 34 Nm
3. | Maksymalny moment obrotowy * Minax 69 Nm
4. Moc nominalna Niom 2,7 kW
5. Nominalna predko$¢ obrotowa Npom 750 min’!
6. Maksymalna predkos¢ obrotowa * Nimax 1360 min’!
7. | Maksymalne ci$nienie spr¢zonego powietrza Pmax 0,6 MPa
8. | Zapotrzebowanie spr¢zonego powietrza Q 2,7 m’/min
9. Srednica wewnetrzna weza [0} 19 mm
10. | Maksymalna $rednica narzgdzia ) 62 mm

* Maksymalny moment obrotowy nie odpowiada maksymalnym obrotom wiertarki.
W parametrach technicznych wiertarki jest dopuszczalna tolerancja wartosci o + 5%.

5. Opis budowy.

Podstawowe zespoty wiertarki (rys.2) to:

Silnik pneumatyczny (6,9,10).
Zespot glowicy (2).

Uchwyt dolny sterowany (18).
Uchwyt (20,22,23,24,25,26,27,28).

SNk P

wyposazeniu wiertarki.

5.1. Korpus wraz z pokrywg tylna wiertarki ( rys.2).

Korpus wraz z pokryw3 tylng korpusu (1,11).

Smarownica przewodowa S3, ktora nalezy zakupi¢ indywidualnie, nie jest na

Korpus wiertarki (1) wykonany jest jako odlew stalowy precyzyjny ze stopu aluminium AK-9

wraz z pokrywa tylna (11) i1 stanowi obudowg silnika pneumatycznego wiertarki.

5.2. Silnik pneumatyczny (rys.2).

Napegd pneumatycznej wiertarki recznej PWR-II to wmontowany pneumatyczny silnik

topatkowy. Cylinder (9) silnika osadzony jest w korpusie sSrodkowym (6) wiertarki.

W cylindrze umieszczony jest mimosrodowo zespot wirnika (10) z siedmioma topatkami.
Lopatki w wirniku osadzone sa z pewnym luzem, tak, ze pod wplywem dziatania sity
odsrodkowej wynikajacej z ruchu obrotowego wirnika, lopatki wysuwaja si¢ przylegajac
szczelnie do wewnetrznej powierzchni cylindra. Sprezone powietrze poprzez otwory wlotowe
doptywa do przestrzeni migdzy topatkowej i1 rozprezajac si¢ powoduje ruch obrotowy wirnika,
po czym wydostaje si¢ na zewnatrz wiertarki poprzez kanaty wylotowe. Przepltyw sprezonego
powietrza na topatki wirnika jest tak ukierunkowany, ze wirnik moze obracac si¢ tylko

w jednym kierunku. Silnik zamykaja pokrywy cylindra przednia (4) oraz tylna (14) w ktérych
tozyskowany jest wirnik. Elementy silnika pneumatycznego sa smarowane mgla olejowa

zrodtem, ktorej jest smarownica przewodowa S3.
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5.3. Zespot glowicy (rys.3).

Ruch obrotowy wirnika przenoszony jest na zespot napedowy (4) za posrednictwem watka
zgbatego ( rys.2. poz. 13) i kot zegbatych obiegowych ( rys.4. poz. 3) przektadni obiegowej.
Koncowka watka wiertniczego jest nagwintowana. W tym miejscu nakrecona jest na watek
wiertniczy glowica wiertta. Glowica wiertta przenosi ruch obrotowy na Zerdz wiertnicza,
wywiercony otwor 18 w watku wiertniczym pomaga w prowadzeniu zerdzi w osi do
wykonywanego otworu.

5.4. Uchwyt dolny sterowany (rys. 5.).

Uchwyt dolny sterowany (1) stanowi zarazem zawor dolotowy, ktéry uruchamiany jest
dzwignia (8) poprzez popychacz (2). Naciskajac dzwignig, popychacz naciska na kulke zaworu
otwierajac drogg wptywu dla sprezonego powietrza, ktore dostaje si¢ do cylindra wiertarki

uruchamiajac wirnik.

Po zwolnieniu dzwigni kulka zostaje docis$nigta do gniazda za pomoca spr¢zonego powietrza
1 sprezyny, a tym samym zostaje odcigty doptyw spr¢zonego powietrza do wiertarki.

5.5. Uchwyt

Uchwyt wiertarki stanowia nastgpujace elementy (rys.2.):
a) Uchwyt gorny (26).

b) Uchwyt dolny lewy (20).

¢) Uchwyt dolny sterowany (18).
Elementy te potaczone sa $ruba z tbem grzybkowym (24), na ktorej osadzono poprzez tulejkeg
(8) rekojes¢ gumowa (25).

5.6. Smarownica przewodowa.

Pneumatyczna wiertarka reczna PWR-II wymaga smarowania podczas wykonywania pracy.
Najodpowiedniejsza do tego celu jest smarownica przewodowa S3 podtaczona szeregowo na

przewodzie zasilajacym sprgzone powietrze (rys.1).

W tabeli 1 zostaly podane oleje maszynowe wg katalogu ,,Petro-Oil”, ktore sa zalecane przez
producenta smarownicy MOJ S.A. Do smarowania nalezy stosowa¢ jeden z podanych olei

w tabeli 1. Dopuszcza si¢ stosowanie innych olei o zblizonych parametrach.

Tabela 1
. Fepkoéc’ Wskaznik Tempe.rat.ura Temperatura
Nazwa oleju kinetyczna lepkosci plynig¢cia zaplonu
40°C, mm¥/s P °’C °’C

L-AN 10 9,0-11 min. 60 max. 5 min. 130
15 13,5-16,5 min. 60 max. 5 min. 160

22 19,8-24,2 min. 60 - min. 170
L-ANZ 10 9,0-11 min. 60 max.-30 min. 130
15 13,5-16,5 min. 60 max.-30 min. 150

22 19,8-24,2 min. 60 max.-30 min. 160

Do smarowania przektadni stosowa¢ mieszaning smaru z olejem £ T45 w stosunku 1 : 1.

Uwaga!

Praca wiertarka bez odpowiedniego smarowania moze doprowadzi¢ do jej uszkodzenia.
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6. Instrukcja bezpiecznego stosowania.
6.1. Identyfikacja zagrozen.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Przed przystapieniem do prac pracownik obstugi powinien zapozna¢ si¢ z DTR
INSTRUKCIJA nr 2208, a w szczegdlnosci z ,,Instrukcja bezpiecznego stosowania”.
Wymagane kwalifikacje pracownika to ogdlna znajomo$¢ wykonywania prac wiertniczych
w danych warunkach.

Podtaczenie przewodu zasilajacego nalezy dokonywac¢ tylko przy zakreconym zaworze
sprezonego powietrza. Przewod zasilajacy musi by¢ pewnie osadzony na koncowce
nakretki stozkowej tak, aby podczas pracy nie mogt si¢ zsuna¢ i1 dynamicznie
przemieszczaé, gdyz grozi to wypadkiem.

Nie nalezy pozostawia¢ wiertarke z przewodem zasilajacym spr¢zone powietrze pod
ciSnieniem w miejscu pracy. Moze doj$¢ do przypadkowego odlaczenia przewodu i jego
dynamicznego przemieszczania si¢, co grozi wypadkiem.

Wiertarkg nalezy stosowac jedynie zgodnie z przeznaczeniem, kazde inne zastosowanie jest
zabronione.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia zasilania jak rowniez dopuszczalnego
momentu obrotowego, gdyz grozi to peknigciem przewodu zasilajacego sprezonego
powietrza.

Podczas wiercenia nie nalezy wywiera¢ zbyt duzego nacisku na wiertto, bo moze to
spowodowac¢ zakleszczenie narzgdzia, a tym samym gwaltowny niekontrolowany ruch
rekojesci wiertarki i moze spowodowac¢ wyrwaniem wiertarki z rak.

Do wiercen nalezy stosowac tylko narzedzia podane w punkcie 2 DTR INSTRUKCIJA.

Nie wolno stosowac narzedzi o $rednicy wigkszej niz zalecana.

Do prac wiertniczych pracownik powinien by¢ wyposazony w odziez robocza przylegajaca
do ciala, jak réwniez podczas prac wiertniczych powinien stosowa¢ okulary ochronne

1 ochronniki stuchu.

Pneumatyczna wiertarke¢ reczna podczas wykonywania wiercenia nalezy trzymac
oburgcznie. Zabrania si¢ podczas pracy tapania ,.chwytu wiertla” r¢ka, gdyz grozi to
wypadkiem.

W strefie wykonywania wiercenia powinna znajdowacé si¢ tylko osoba obstugujaca
wiertarke, poniewaz moze nastapi¢ pochwycenie przez zerdz wiertnicza, 0sob znajdujacych
si¢ w poblizu.

Do wiercen nalezy uzywac tyko zerdzi prostych, niedopuszczalna jest praca z krzywymi
zerdziami, w takim przypadku utrzymanie wiertarki jest utrudnione i grozi wypadkiem.
Raczki stosowane do wiercen nie moga wykazywaé §ladow znacznego zuzycia lub
wyruszen, gdyz nie bedzie postgpu wiercenia nawet przy zwigkszonym wysitku nacisku na
calizne.

Kazdorazowo przed wymiana narz¢dzia nalezy wiertarke odlaczy¢ od zrodia zasilania,
poniewaz moze doj$¢ do przypadkowego jej uruchomienia.

Po zakonczeniu pracy nalezy odlaczy¢ wiertarke od zrodla zasilania i oprézni¢ przewod
doprowadzajacy ze sprezonego powietrza przez chwilowe wlaczenie wiertarki.
Kazdorazowo przed ponownym uruchomieniem pneumatycznej wiertarki recznej
podiaczonej do instalacji sprezonego powietrza nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ dziatania
zaworu dolotowego przez kilkakrotne naci$nigcie dzwigni. W przypadku, gdy po
zwolnieniu dzwigni wiertarka nadal pracuje, nalezy ja wycofa¢ z eksploatacji 1 przekazaé
do naprawy. Nie wolno taka wiertarka wykonywac prac wiertniczych.
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17. Niedopuszczalne jest ciagnig¢cie podiaczonej pneumatycznej wiertarki recznej do instalacji
sprezonego powietrza po podtozu za przewdd zasilajacy.

18. Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzac stan przewodu zasilajacego,
nie powinien mie¢ przetar¢ pgknig¢¢ lub innych §ladéw uszkodzen.

19. Wyniki badan hatasu. — Bezwzglednie stosowa¢ ochronniki stuchu.

LWA LpA LpAmax LpCPeak
[dB] [dB] [dB] [dB]
PWR-II 104,513 93,8+1,5 95,1+1,3 | 108,1+1,3

Urzadzenie

20. Wyniki badan wibracji

. Ohv
Urzadzenie (m/s’] k, ky k,
PWR-IT | 0,65+0,13 4,8 5,2 5,9

any [m/s’] — catkowita warto§¢ drgan
Ky , K, , k; — wspoélczynniki szczytu dla trzech osi

O MOJ S.A. 0O
Katowice ul. Tokarska 6

Typ| PWR-II |Nr fabr./rok
Mnom 34 (Nm Nnom 2,7 (KW nnom| 750 [obr/min

@max 62 |MmmM Pmax| 0,6 [MPa Masa~| 17,5 kg
Lwa = 104,5 dB
oamooesme | CEEIM2c |,

Wzoér tabliczki znamionowej

6.2. Obsluga wiertarki.

6.2.1. CzynnoSci przygotowawcze.

Przed rozpoczgciem pracy pneumatyczng wiertarka reczng PWR-II nalezy dokona¢ przegladu

1 proby rozruchu. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ ogledziny, stwierdzajac, czy jakakolwiek
cze$¢ wiertarki nie ulegla mechanicznemu uszkodzeniu podczas poprzednich prac wiertniczych.
Nalezy sprawdzi¢ czy do przestrzeni migdzy wierttem a korpusem przektadni oraz do wngtrza
kanatu dolotowego nie dostaly si¢ zanieczyszczenia w postaci cial staltych pytu czy wody. W razie
zanieczyszczen nalezy zawor dolotowy przemy¢ nafta i przedmucha¢ spr¢zonym powietrzem.
Podobnie postapi¢ z innymi zanieczyszczonymi miejscami.

Przed podtaczeniem pneumatycznej wiertarki rgcznej nalezy przedmuchaé przewod zasilajacy
usuwajac tym samym zanieczyszczenia stale jak 1 wode. Po wykonaniu tej czynno$ci nalezy
podtaczy¢ wiertarke przykrecajac nakretke znajdujaca si¢ na koncéwce przewodu do zaworu
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dolotowego wiertarki. Zaleca si¢, aby w odlegtosci ok. 0,5m w zasiggu operatora wiertarki na
przewodzie znajdowat si¢ zawor kulowy odcinajacy doptyw sprezonego powietrza.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ dziatanie wiertarki na biegu jalowym, jednoczes$nie sprawdzajac
skuteczno$¢ dziatania smarownicy przewodowej S3.

Kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy nalezy uzupelnié¢ olej w smarownicy przewodowe;j.
Wypelniona smarownica przewodowa powinna wystarczy¢ na ok.10h pracy pneumatycznej
wiertarki r¢cznej PWR-II.

Przynajmniej raz w miesiacu nalezy sprawdzi¢ stan smaru w korpusie przednim wiertaki.

6.2.2. Wiercenie.

W miar¢ postgpu glebokosci wierconego otworu ro$nie obcigzenie wiertarki zwigzane ze
zwigkszonymi oporami tarcia zerdzi o S$cianki otworu, jak rowniez z utrudnionym
odprowadzaniem zwiercin. Taka sytuacja rowniez moze doprowadzi¢ do zakleszczenia narzedzia.
Nie wolno wyciaga¢ zaklinowanej zerdzi przez wychylanie wiertarki z zerdzia na boki, takim
dzialaniem mozemy spowodowa¢ uszkodzenie chwytu wiertla oraz przektadni obiegowe;j
wiertarki. Rozpoczynajac wiercenie nalezy wiertlo lekko docisna¢ do gorotworu, a nast¢pnie
uruchomi¢ wiertarkg. W ten sposob uzyskuje si¢ tagodny poczatek wiercenia bez szarpnigc.
Podczas wiercenia nalezy wywiera¢ rownomierny umiarkowany nacisk na calizng.

Bezwzglednie zabronione jest wywieranie nacisku na wiertarke stosujac dzwigni¢ za pomoca
dragow, pretow lub innych przedmiotow.

W razie zaklinowania zerdzi w otworze nalezy wyciagna¢ narzgdzie. Nastgpnie przeczysci¢ otwor
ze zwiercin przez kilkakrotne wysuwanie 1 wsuwanie zerdzi w otworze podczas pracujacej
wiertarki.

W przypadku wykrycia nadmiernych luzéw w korpusie przekladni, wiertarke nalezy odda¢
do naprawy, gdyz prawdopodobnie moglo nastapi¢ uszkodzenie tozysk.

Nie nalezy dopusci¢ do wzrostu temperatury wiertarki podczas wykonywania pracy

powyzej +60°C.

6.2.3. Czynnosci po zakonczeniu pracy.

Po zakoficzeniu pracy pneumatyczng wiertarke reczng PWR-II nalezy odiaczy¢ od zZrédta
zasilania wykonujac nastgpujace czynnosci:

e zamkna¢ zawor kulowy odcinajacy,

e zakrgci¢ zawOr na magistrali rurociagu lub wyltaczy¢ urzadzenie sprezarkowe

i zakreci¢ zawor zasilajacy,

e odlaczy¢ przewod zasilajacy wiertarke od zrodta zasilania.
Odtaczona wiertarke wraz z przewodem zasilajacym nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym.
Nie nalezy pozostawia¢ wiertarki w miejscu wiercenia.

6.3. Demontaz i montaz, naprawy wiertarki.

Wszelkie naprawy i przeglady pneumatycznej wiertarki recznej PWR-II moga by¢ wykonane

w warsztacie naprawczym przez wykwalifikowanego $lusarza.

Nie nalezy wykonywa¢ napraw na stanowisku pracy, poniewaz naprawy wymagaja odpowiedniej
czystosci stanowiska warsztatowego.
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6.3.1. Demontaz i montaz przekladni wiertarki.

Nalezy odkreci¢ $ruby przektadni, zdja¢ podkiadki sprezyste i lekko uderzajac mtotkiem
drewnianym lub gumowym w kadtub gltowicy odtaczy¢ go korpusu (1).

Nastepnie kluczem plaskim odkreci¢ gtowice wiertta blokujac jarzmo 1 wieniec zgbaty.

Do otworu w walku wiertniczym (24) stuzacym do prowadzenia wiertla w osi, wlozy¢
metalowy trzpien i lekko uderzajac w wystajacy koniec trzpienia spowodowac¢ wysunigcie
jarzma z tuleja dystansowa (25).

Wyjac¢ pierscien osadczy sprezynujacy (47) 1 postugujac si¢ Sciagaczem wyjac drugie tozysko
(38) wraz z pokrywa tozyska (26) i pierscieniem uszczelniajacym (7).

Wymieni¢ zuzyte cze¢sci. Do naprawy stosowac tylko czesci fabryczne producenta.

Montaz przektadni przeprowadzi¢ wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

6.3.2. Demontaz i montaz silnika.

Nalezy odkreci¢ $ruby (15), nastgpnie zdja¢ podktadki sprezyste i lekko uderzajac mtotkiem
drewnianym lub gumowym w pokrywe tylna (14) odtaczy¢ silnik od korpusu wiertarki (1).
Zespot wirnika (10) zablokowa¢ w imadle i kluczem posrednim z wieloklinem z=11odkgci¢
walek zegbaty (13). Przy pomocy miedzianego preta wybi¢ zespdt wirnika (10) z topatkami
oraz z tylna pokrywa cylindra (11) z lozyskiem (5). Lozysko (5) od strony kota zgbatego wybié
w strong przektadni. W przypadku koniecznosci wymiany cylindra (9) nalezy przez gorna
czg$¢ wlozy¢ tuleje 1 oprze¢ na korpusie srodkowym, nastgpnie wycisnaé na prasie i wskazane
jest podgrzanie korpusu silnika (1) do ok.+80°C.

UWAGA!
Nie wolno do podgrzania korpusy uzywac palnikow acetylenowych podgrzewanie
powinno by¢ rownomierne.

Nastepnie korpus $rodkowy podgrzaé rownomiernie do temperatury ok.+120°C na gazie
palnikowym przez ok.1,5 minuty, a do $rodka wtozy¢ mokra szmate, odczekaé parg chwil do
momentu wychtodzenia, zeby pomigdzy cylindrem, a korpusem srodkowym uzyskac luz.

W przypadku, gdy cylinder nie wyjdzie do kofica nalezy podgrzewanie korpusu powtorzy¢.

UWAGA'!
Nie nalezy przegrzewa¢ cylindra podczas nagrzewania, bo traci na wartosci hartowniczej.

Montaz przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrotne;.

6.3.3. Demontaz zaworu dolotowego.

Nie zaleca si¢ demontowania zaworu dolotowego.

W przypadku stwierdzenia jego wadliwej pracy nalezy zawor wymieni¢ na nowy.

Do wiertarki nalezy stosowac¢ zawor dolotowy producenta.

Fachowej i szybkiej naprawy wiertarki wykona producent:
MOJ S.A. Katowice ul. Tokarska 6.
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7. Typowe usterki i sposob ich usuwania.
Usterki Przyczyny Sposob usunigcia

Po naci$nigciu dzwigni silnik | Zatkany waz powietrzny. Nalezy waz odkreci¢ 1 doktadnie
wiertarki nie pracuje przedmuchac.

1 powietrze nie wydostaje si¢ | Brak doptywu sprezonego Nalezy usuna¢ przyczyng braku
z otworéw wylotowych. powietrza. doplywu sprezonego powietrza.

Po naci$nigciu dzwigni silnik
wiertarki nie pracuje przy
czym powietrze wydostaje si¢
z otworéw wylotowych.

Zbyt niskie ci$nienie spr¢zonego
powietrza.

Usunaé przyczyng zbyt niskiego
ci$nienia spr¢zonego powietrza.

Przeciazenie wiertarki.

Usuna¢ przyczyng przeciazenia.

Nieodpowiedni olej — krzepnie
podczas pracy.

Przemy¢ wirnik nafta, wymieni¢
olej w smarownicy przewodowej
na wlasciwy.

Spadek predkosci obrotowe;j
1 mocy wiertarki.

Spadek cis$nienia sprezonego
powietrza.

Zwigkszy¢ ci$nienie spr¢zonego
powietrza.

Zanieczyszczony kanatl
przelotowy.

Oczysci¢ kanat.

Mata ilo$¢ doptywu sprezonego
powietrza wskutek zastosowania
przewodu zbyt dlugiego Iub o
matym przekroju.

Przewdd zasilajacy nie powinien
by¢ dhuzszy jak 12m, a jego
przekroj powinien wynosi¢ nie
mniej niz 16mm.

Przewe¢zenie lub  zatamanie
przewodu sprezonego powietrza.

Usuna¢ zatamania lub wymienié
przewod zasilajacy.

Zanieczyszczenie przektadni.

Zdemontowac korpus przektadni
przemy¢ nafta, zmontowac,
natozy¢ nowy smar £ T-4S
zmieszany z olejem 1:1.

Zatarcie tozysk.

Odda¢ wiertarke do remontu.

Korozja $cianek cylindra -
wskutek zawilgocenia powietrza.

Remont wiertaki wymiana
cylindra. Zamontowac na
instalacji sprezonego powietrza
odwadniacz.

Nieszczelnos¢ instalacji
spr¢zonego powietrza.

Usuna¢ nieszczelno$ci instalacji.

Nadmiar nagromadzonych
zwiercin w wierconym otworze.

Oczys$ci¢ otwor wiercony ze
zwiercin poprzez kilkakrotne
wyjmowanie i wktadanie
obracajacej si¢ zerdzi.

Zbyt duzy docisk osiowy.

Nalezy stosowaé docisk osiowy
dostosowany do ci$nienia
zasilania, twardo$ci skaty, jak

1 0siaganego postepu wiercenia.

Zwigkszone zuzycie
sprezonego powietrza.

Straty w instalacji.
Nieszczelne potaczenia.

Usuna¢ nieszczelno$ci instalacji.

Straty na zaworze dolotowym.

Wymieni¢ zaw6r dolotowy.

Straty powietrza na wirniku.

Przekazac wiertarke do remontu.

Zbyt szybkie zuzywanie si¢
topatek wirnika.

Niedostateczne smarowanie.

Sprawdzi¢ stosowany olej,
zwigkszy¢ intensywnos¢
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smarowania.

Zuzycie gladzi cylindra.

Remont — wymiana cylindra.

Oblodzenie otworow
wylotowych.

Przewezenie otworow wskutek
zanieczyszczenia

Oczysci¢ otwory.

Zawilgocone sprezone
powietrze.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania
odwadniacza na instalacji
sprezonego powietrza, usunac
przyczyng zawilgocenia.

Uruchomiona wiertarka nie
daje si¢ zatrzymac.

Wadliwe dziatanie zaworu
sterujacego. Peknigta sprezyna,
zanieczyszczenie migdzy kulka
a gniazdem.

Przekaza¢ wiertarke do naprawy.

8. Dokumenty producenta.

Producent dotacza do towaru nastepujace dokumenty:
e INSTRUKCIJA Nr 2208 Wydanie 2016,
e Swiadectwo kontroli jakosci,
e deklaracja zgodnosci,

e karta gwarancyjna.
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9. Wykaz czeSci.
Wiertarka Pneumatyczna PWR II — Nr rys. 2.

Lp. Nazwa czesci Nr rysunku Ilos¢ szt.
1. | Korpus PWR 11-2208-1 1
2. | Zespot glowicy PWR 11-2208-2B 1
3. | Korek 1
4. | Pokrywa tozyska przednia PWR 11-2208-4 1
5. | Lozysko kulkowe 6204 PN 2
6. | Korpus srodkowy Al PWR 11-2208-6 1
7. | Pier$cien uszczelniajacy A30x40x7 | PN 1
8. | Tulejka PWR 11-2208-8 1
9. | Cylinder PWR 11-2208-9 1
10. | Zespot wirnika [topatka wirnika] PWR 11-2208-10T 1
11. | Pokrywa tozyska tylnia PWR 11-2208-11 1
12. | Podktadka walka zgbatego PWR 11-2208-12 1
13. | Walek zgbaty z=11 D14-17A9/b 1
14. | Pokrywa tylna korpusu-STAL PWR 11-2208-14-STAL 1
15. | Sruba M8x25 PN 4
16. | Sruba M8x30 PN 4
17. | Sitko PWR 11-2208-17 1
18. | Uchwyt dolny sterowany PWR 11-2208-18B 1
19. | Sprezyna F3 1

20. | Uchwyt dolny lewy D14-12.72 (ER-6) 1

21. | Sruba M8x20 4

22. | Lekka wktadka SR1560 MOSS 1

23. | Rurka fi16/f110,2x110 D14-22-80-9 (ER-6) 2

24. | Sruba z tbem grzybkowym M8x130 | PN 2

25. | Rekojes¢ gumowa D14-12.74 (ER-6) 2

26. | Uchwyt gorny PWR 11-2208-26 1

27. | Podktadka sprezynujaca 10 PN 2

28. | Nakretka kotpakowa M10 PN 2

29. | Wkret M6x12 PN
30. | Pierscien osadczy sprezynujacy Z20 | PN

12/18




MOJ S.A. DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA Nr
Katowice INSTRUKCJA 2208
Zespol glowicy Nr rys. 3.
Lp. Nazwa czesci Nr rysunku 1. szt.
1. | Korpus przektadni -STAL PWRII-2208-2-1 STAL 1
2. | Wieniec zgbaty G14-2B7/b 1
3. | Pierdcien osadczy sprezynujacyWo62 PN 1
4. | Zesp6t napedowy PWRII-2208-2-4 1
5. | Lozysko kulkowe 6206 PN 2
6. | Tuleja odleglosciowa G14-2B5/c 1
7. | Pokrywa tozyska G14-2B2/f 1
8. | Chwyt wiertla G14-2B4/e 1
9. | PierScien uszczelniajacy A40x52x7 1
11. | Kolek @6n6x15 PWRII-2208-2 1
Zespol Napedowy Nr rys. 4.
Lp. Nazwa czesci Nr rysunku 1. szt.
1. | Jarzmo PWRII-2208-2-4-1 1
2. | Pierscien dociskowy PWRII-2208-2-4-2/a 1
3. | Koto z¢bate obiegowe D14-17BA-1/b 2
4. | Sruba specjalna M8x30 PWRII-2208-2-4-8 2
5. | Trzpien prowadzacy PWRII PWRII-2208-2-4-9 2
6. | Podktadka spr.8,2 PN-77/M-82008 2
7. | Igietka ¢3,5x19,8 PN-74/M-86456 30
Uchwyt dolny sterowany Nr rys. 5.
Lp. Nazwa czesci Nr rysunku 1. szt.
1. | Uchwyt dolny sterowany PWRII-2208-18 B 1
2. | Popychacz PWRII-2208-10 1
3. | Tulejka prowadzaca PWRII-2208-9 1
4. | Kotek ¢4 PWRII-2208-18-16 1
5. | Tuleja gwintowana PWRII-2208-18 B-5 1
6. | Szybkoztacze do powietrza PWRII-2208-18 B-6 1
7. | Podktadka miedziana ¢$30,5/¢38x3 PWRII-2208-18 B-7 1
8. | Dzwignia D14-15-10 1
9. | Kotek rozprgzny PN 1
10. | Ostona gumowa D14-15-6 1
11. | Nakretka M6 PN 1
12. | Wkret M6x16 PN 1
13. | Lekka wktadka SR1560 MOSS 1
14. | PierScien uszczelniajacy typ ON 9x1,5 | INCO 1
15. | Kotek ¢2 PWRII-2208-18-17 1
UWAGA!

Wiertarka moze by¢ wyposazona w inne niz przedstawiono na rysunku przylacze spre¢zonego

powietrza.
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Rys.1. Schemat polaczen pneumatycznej wiertarki recznej PWR-II.
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Rys. 2. Pneumatyczna wiertarka reczna PWR-II.
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Rys. 3. Zespotl glowicy.
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Rys. 4. Zespol napedowy.
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smaru

Pokry¢ warstwa

Rys. 5. Uchwyt dolny sterowany kompletny.
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